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Olommentes onotvozetek

Sn+Ag3+Cul.7+Bi3

Sn+Cu0.7

Si+CuD. 7N Az elteriilés szempontjabdl
Sn+Ag2.5+Cu0.5+Bil a legfontosabb a j6
Sn+Zn8+Bi3 folyasztdszer! Ezért az
Sn+Ag2.8+Cul.7 6lommentes 6nokhoz a jo
Sn+Ag2.95+Cu0.5 eredmény érdekében, Uj
Sn+Agd+Ni0.1 folyasztoszereket kell
Sn+Ag0.3+Cu2 kifejleszteni.
Sn+Ag3+Cul.5 (JEITA ajinlis)

Sn+Ag+Cu+Nit+Ge

Sn+Bit+Ag+Cu+Ni+Ge

Olommentes forrasztas, akkor
W.Schurig Weller



Tipus

TSC 305 - ECOLOY
Kristall 511
0,7mm 0,5 kg

TSC 305 - ECOLOY
Kristall 511
1,00mm 0,5 kg

TSC
ECOLOY HF 32 3500
0.7mm 0,5 kg

TSC
ECOLOY HF 32 3500
1,0mm 0,5 kg

TC
ECOLOY HS 10 2510
0,7mm 0,5 kg

TC
ECOLOY HS 10 2510
1,0mm 0,5 kg

TSC 305
ECOLOY HS 10 2510
0,7mm 0,5 kg

Ajanlott Stannol
olommentes forrasztoonok

Osszetétel

Sn96,5 Ag3,0 Cul,5 FLUX DIN EN 294541 1.2.2
( F-SW 26 ) mit 2,7% Fluxgehalt, S-seelig

S$n9%6,5 Ag3,0 Cul,5 FLUX DIN EN 29454-1 1.2.2
{ F-SW 26 ) mit 2,7% Fluxgehalt, 5-seelig

Sn95,5 Ag3,8 Cu0,7 FLUX DIN EN 29454-1 1.1.3
( F-SW32 ) mit 3,5% Fluxgehalt

Sn95,5 Ag3,8 Cu0,7 FLUX DIN EN 29454-1 1.1.3
( F-SW32 ) mit 3,5% Fluxgehalt

5-Sn99Cu1 DIN EN 29453 FLUX DIN EN 29454-1 1.1.2
{ F- SW26 ) mit 2,5% Fluxgehalt

S$-Sn99Cu1 DIN EN 29453 FLUX DIN EN 29454-1 11.2
{ F- SW26 ) mit 2,5% Fluxgehalt

S$n%6,5 Ag3,0 Cul,5 FLUX DIN EN 294541 1.1.2
( F- SW26 ) mit 2,5% Fluxgehalt
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hagyomanyos on olommentes On
= Osszetétel = Osszetétel
60% 6n (Sn) 96.5% 6n (Sn)
40% 6lom (Pb) 3.0% eziist (Ag)
0.5% réz (Cu)
% olvadaspont = olvadaspont

Solidus 178° C  Solidus
Liguidus: 183 G.. - 2HF..C
Liquidus 220° C

Olommentes forrasztas, akkor
W.Schurig Weller



Az 6lommentes on tulajdonsagai
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Magasabb olvadaspont
Rosszabb feldolgozhatosag
Rosszabb eltertilési (benedvesitd) képesség
A forrasztott feliilet fénytelen (matt)
Magasabb kotdszilardsag

Olommentes olvadaspontok:

On (Sn) + Réz (Cu) = 227°C

On (Sn) + Eziist (Ag)= 221 °C

On (Sn) + Eziist (Ag) + Réz (Cu) =217 °C

Olommentes forrasztas, akkor
Weller
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Miiszaki adatok: Tu]ajdonségok:

¢ F-SW26 (DIN 8511) # gyorsan nedvesit minden

¢ 1.1.2 (DIN EN 29454) Standard fellletet az

¢ Folyasztészertartalom: 2,5%, elektromos gyartasban

 Halogéntartalom: 1,0 % ¢ Szerves savakkal és

* A kovetkezd dtvizetekkel halogenekkel aktivizal
létezik: ECOLOY TSC, TS és ¢ No-Clean on, )
TC - a maradvanyok a fellleten

maradhatnak
¢ Elektromosan biztonsagos!

¢ Jol alkalmazhato forraszto
automatakban

¢ Atméré:0,7 1,0 1,5mm,
— lehetséges: 0,3 mm bis 4,0 mm
+ Egyeres
é STANNOL GmbH e
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Miiszaki adatok:

¢ F-SW26 (DIN 8511)

¢ 1.1.2 (DIN EN 29454)

¢ Halogéntartalom: 1,1%

¢ folyasztdszertartalom: 2,7%

¢ kaphato TSC, TSund TC
Otvozetként

¢ atmero:;
0,5 mm-tél 1,5 mm-ig

é STANNOL GmbH

Tulajdonsagok:

¢ tiszta, atlatsz6 maradvanyok a
szintetikus gyantak miatt

¢ kivallo nedvesitdkepesseg, a
gondosan Kivalasztott

aktivatorkeverek miatt:
Kizarolag szervessavak!

¢ A maradvanyok nem okoznak
korroziot!

¢ Kisebb halogéntartalommal, mint
Kristall505 kaphato(0,5%Halogen)

¢ A maradvanyok részben a
forrasztasihofokon elparolognak

E e Ly
i DS
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Miiszaki adatok: Tulajdonsagok

¢ F-SW33 (DIN 8511) ¢ tiszta atlatsz6 maradvanyok a
¢ 1.2.3 (DIN EN 29454) szintetikus gyantak miatt

¢ Halogénmentes ¢ kivallo nedvesitképesseg, a

. 5 90 gondosan kivalasztott
¢ Folyasztoszer tartalom: 2,2% aktivatorkeverdk miatt:

* Miﬂﬂefgtf’['?(mﬂemt}% Kizarolag szervessavak!
EtégI?O\e’ Tg% Q}g‘ és TC ¢ A maradvanyok nem okoznak

Bt = _ korroziot!
¢ Atmerd: 0,5 mm-tol 4,0 mm-ig o A maradva‘nyok részben a
forrasztasihofokon

elparolognak

é STANNOL GmbH == 0)
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Miiszaki adatok:

+ F-SW32 (DIN 8511)
¢ 1.1.3 (DIN EN 29454)
¢ Halogénmentes

¢ Folyasztoszer tartalom: 1,0 tol
3,5 %

¢ Rendelkezésre all
olommentes 6tvozetekben
TSC, TS és TC

¢ Olommentes valtozatban:
0,5mm;1Tmm;1,5 mm

é STANNOL GmbH

Tulajdonsagok:
+ folyasztoszer bazis Kolophonium

¢ csak szerves savak szerepelnek
adalékkeént

¢ Maradvanyai nem okoznak
korr6ziot

¢ Enyhén aktivalt

¢ Nagy elektromos biztonsagu
maradvanyok

+ Minden alkalmazashoz j6



Az 6lommentes anyagok

csomagolasa

& Az otvozet felcseréléseének elkerllése vegett!!!

— 500g doboz -> z5ld fedd!
—~ 500g és 1000g Semco tubusok: zdld fedd és dugo, egyenidre a tartaly is

z6ld manyag!
- forrasztéon tekercsek: z6ld mianyagbol (eddig piros volt)!!!
~ arudoénok: a szallitd karton z6ld ragaszté szalaggal koérdl kétve és ‘@@Y

ECOLQY logovall!!
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é STANNOL GmbH s ()



